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Budapesti Miiszaki és Gazdasagtudomanyi Egyetem

FEDETT IVU HEGESZTES ES
SALAKHEGESZTES

Dr. Palotas Béla

7 miat

Mechanikai Technologia és Anyagszerkezettani Tanszék




Fedett ivu hegesztés

Leolvado huzalelektroda(k) és a munkadarab kozott fedoporbol
képzodo anyagok alatt €go elektromos ivvel vegzett 6mlesztod
hegesztés.
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Nagy leolvadasi teljesitmeny jellemzi, a fedopor miatt vagy
vizszintes, vagy vizszintesbe forgathatd varratok készithetok

az eljarassal. Alkalmas koto- és felrakd-hegesztésre egyarant.
Teljesen gépesitett hegesztési eljaras.
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i A FIH alkalmazasa gazdasagos

» Hosszu egyenes, vagy
kis iveltségl varratokat
hegesztiink (vezeto
palya sziikséges)

= L >2m (varrat
hossz)

= S=5mm
(lemezvastagsaqg)

Korvarratok készitésere is alkalmas, forgato készilekkel
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i Hegeszto anyagok: Huzal + por

s Huzalelektroda es por kombinacio jeloles
(MSZ EN 756:1998):

Folyéshatér Fedépor jellege

MSZ EN 756 S 354 AB S2 Mo

Fedett ivll hegesztés /

Szwossag Huzal kemlal Osszetetel
Huzal jeldlésében az S utani szam a Mn tartalomra utal, S1:
Mn =0,35-0,6 %, S2: Mn =0,8-1,3 %, S3: Mn = 1,3 -
1,75 %, S4: Mn = 1,75 — 2,25 %.
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Fedoporok jeldlése

Fedett ivil hegesztes Metallurglal tulaJ donsag

Valtakozo6
Fed('Spor EN 760 - SFCS 167 ACHIO dram

Otvozetlen acélhoz

Por eloalhtas F: olvasztott  Portipus Elffumléképes
A: agglomeralt M: kevert  CS: Kalcium szilikatos tartalom
ml/100g
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i F6 metallurgiai folyamatok

SALAK s Dezoxidalas:
GAZ X (FeO) (MnO) (510, Fe(O + Me < MeO + Fe

P : t 1
c, Mn, S1 g ‘ ‘
0, MM [Fe] [FeO] [Mn] X (MeO)|Fe] [Fe0]= (MeO)
[Si] [FeO][Me] K [Me]
Dezoxidalas . lefuz,.o 5, ,
Céntelonits dezoxidalas:
éntelenités
(FeO)
Denitralas L= [FeO)
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A dezoxidalashoz sziliciumot
kell otvozni

= Si —mentes huzalnal,

R A Si= Sivarrat - Sikiinda Y0 O’ 1 0/0 SI
P21 Sid=0 / , giq—0.8% bettvozéshez 40 %
+0.] = 77 Si0, kell legyen a

0 4= = fedSporban.
0,1 -
Si0,, %
02+ : o
10 20 30 40 n Denitralas:

FeN + Me = MeN + Fe
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i Kéntelenités

FeS + Mn = MnS + Fe

t AMn = anarrat_ Mnkiind: %
+0,3 = Nagy SiO, és kis MnO
510,) = 1725 % tartalmu fa dOpor esetén

w2 (Sil() V= 4248 % Mn kiégés lehetséges.
0.1y 7 ’ ’ = A varratban mindig kell
0 [ biztositani mangant,
20,1 amit vagy a huzalbol

e - vagy a fedoporbol

10 20 30  (MnO), % nyerunk, illetve

egylttesen biztositjak a
l szUkséges mangant.

A fedoport és a huzalt nagyon koriiltekintoen kell kivalasztani.
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Hegesztési paraméterek

+

= d.=1,2..12mm

= [, =130....5000 A

= U, =20...60V

" Vhee = 100....5000 mm/min

= L, =10 de, mm.
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Flirdo megtamasztasok

e.: flexibilis
szalag
fedoporral,

f.: beolvado
alatétlemezzel,

a.: rézalatét,
b.: rézalatét
fedoporral,
c.: fedopor V
tomlovel felszoritva,
d.: fedopor g.: kétoldali I-
szallitdszalaggal —«! varrat
felhordva, ==

B e
77NN -
17NN\
22 7<1
b " Alatstemez 02.15
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Leolvadasi teljesitmény

14 - Salakhegesztés 1
13 >/*3/
12

25 5

11 ] Fogydelektrédas védégazas ivhegesztés

10 1 Uporbeles huzallal

9 Onveéds porbeles

8- huzalos ivhegesztés Fedettivii hegesztés

5
Fogyoelektrédas veddgazas ivhegesztés tdmorhuzallal

Bevontelektrodas kézi ivhegesztés nagyhozamu elektrédaval

Leolvadasi teljesitmény, kg/h

_®3 254 Bevontelektrodas kézi ivhegesztés

| ! ! |
0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100
Aramerdsség, A

A fedett ivl hegesztés az egyik legnagyobb teljesitmény
hegesztési eljaras, 12 kg/h teljesitmény is elérheto.
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Hegesztési parameéterek hatasa a
i varrat geometriai adataira

B

B
o H
~ h
» U
H \
\ B
H
\h ‘
'Vheg
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4 V4 4

A fedett ivl hegesztées alkalmazasa

= Acélszerkezeti tomeggyartas

= Otvozetlen és gyengén otvozott, erdsen
Otvozott acelok

= Nagyvastagsagu szerkezetek
= HosszU egyenes vagy kis iveltségl varratok

= Vizszintes vagy vizszintesbe forgathato
varratok

= Egyoldali I - varrat 10 mme-ig
= Keétoldali I — varrat 20 mm-ig

Hegesztés el6adasok Szerz0: dr. Palotas Béla 14



Salakhegesztés

Salakhegesztésnél huzalelektroda(k) és olvadt salakon

keresztiil zarédd aramkor, ellenallas hevitéssel

biztositja a hegesztéshez sziikséges homennyiséget.

(Nem ivhegesztesi eljaras.)
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‘II’ Dzcillation

Water cooled
shoes
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i A salakhegesztés valtozatai

» Huzalelektrodas salakhegesztes
= Merevelektrdodas salakhegesztés
» Leolvado huzalvezetos salakhegesztés

= Bevont leolvadd huzalvezetos
salakhegeszteés.

Bevont leolvado huzalvezeto:
OK Guidetube 21.32

Hegesztés el6adasok Szerz0: dr. Palotas Béla
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Hegeszto anyagok

+

= Huzalelektroda:

A fedett ivli hegesztés huzalelektrodait
alkalmazzak

= Salakképz0 anyag

Specialis salakképzd anyagok
Nem vesz részt a metallurgiai folyamatokban

Villamos vezetd képessége megfeleld legyen (az iv
elaludjon)

Ellenallasa elegendoen nagy legyen, hogy
elengedo hot termeljen

Ne tartalmazzon gazképzo anyagokat
Megfeleld viszkozitasu legyen az olvadt salak
Olvadaspontja nagy legyen.
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Nagy vastagsagoknal

Attachmaent
plat&s-m,h_‘

1 Filln_r;_,_._.-ﬁ-—:-{-[ F*

wire

Cupﬂershne

Slag | T A
bath [ ey

Weld Starting block

Teljesitmény novelheto az illesztési hézagba helyezett
lemezzel és leolvadd csovel.

Hegesztés el6adasok Szerz0: dr. Palotas Béla
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Kotés tipusok

+

Tompa, meroleges és sarokvarratokhoz, eltéro

lemezvastagsagokkal is.

QA

NS

=l

Pl

A rézgyam illeszkedik a darab alakjahoz.

Hegesztés el6adasok
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i Alkalmazasi feltételek

= Nagy lemezvastagsagokhoz célszer(i alkalmazni, ha
s = 30 mm

= Rovid varratoknal is indokolt lehet

» Fliggoleges varratoknal alkalmazzak

= Nagy vastagsagnal, nagy keresztmetszett varratoknal
szemcsedurvulas jon letre

= [ TKV maximum 0 °C

= Ridegtoresre érzékeny szerkezeteknél nem
alkalmazhato

= Varrat kbzeéppontban elert legkisebb atmenet:i
homerseklet -13 °C volt (Ni otvozessel)
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Hegesztési paraméterek

= [ =200....1200 A

= Vi, = 1...2 m/min

s d. = 2,5....4 mm

" Vpeg = 15....50 mm/min

= U=26....50V

= b = 15....30 mm (illesztési hézag )

= h = 20....80 mm ( salakfiirdd melyséege )

Hegesztés el6adasok Szerz0: dr. Palotas Béla 21



Alkalmazas

= Acélszerkezeti tomeggyartas, gépipar, hajogyartas
= Vastag lemezek hegesztésére
= Tartalyok hosszvarratainak hegesztésére

= Otvozetlen, gyengén és erdsen 6tvozott acélokhoz
alkalmazzak

= Aluminium és 6tvozetei hegesztéséere is alkalmazzak

= Bevont leolvadd huzalvezet6s salakhegesztés a
legelterjedtebb

= A legnagyobb vastagsag, amit mar hegesztettek 2 m
volt.
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Uj hegesztési eljaras:
i Lemezelektrddas ivhegesztés

Az elektromos iv a lemezelektroda és a munkadarab
kdzott eég szimmetrikusan. Nagyon nagy teljesitmények
érhetok el.

Hegesztés el6adasok Szerz0: dr. Palotas Béla
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Alkalmazas

Jelenleg teherviseld szerkezeteknél nem alkalmazhato
a varrat porozitasa miatt.

Hegesztés el6adasok Szerz0: dr. Palotas Béla
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