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Dr. Palotas Béla

— Mechanikai Technologia és Anyagszerkezettani Tanszek
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Fellleti réetegek tulajdonsagainak

megvaltoztatasa

SNl lakorhegeszies az alapanyagtol eltero

'tulajrlo rétegek készitésere alkalmazhato.

> A gl © hegesztessel a konstrukciok
=) zeru5|thetok
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S SE57amos sajtolo hegesztési eljards is hasznalhato
~felrako hegesztesre.

e A felraké hegesztéssel jelent6s gazdasagi
elonyok realizalhatok.
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Anyagvalasztas tervezese
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Fellileti reteggel szemben

tamasztott kdvetelmények
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Hegesztoanyagok
osztalyozasa

Csoport Kémiai Osszetétel, % Kovetelmény
SZ4m | o I M| cr | Mo | Ni | W | Si| Co | Egyéb ggsc) | 2n | 3% | oax | sx | ex [ RO
1 0.1] 1 (150) | 1 J 10| 1 | 200 1 HrE
2 0.1] 2 1 2500 [ 219 1 | 300 1.5 ~1-250
3 02 1] 2 2 1 1 (300) | 3 | 8 1 | 300 3.5 ~1-300
4 02 1] 2 3 2 (350) | 4 | 7 1 | 300 3 ~1-350
5 04| 3 2 (400) | 5 ] 6 1 | 300 3 ~1-400
6 051 1 2 2 50 6 | 5 1 | 300 2.5 ~1-500
7 0.5 6 1 3 55 7142 | 300 3.5 6-55
8 06| 3 8 2 60 8 | 312 ] 35 4 _6-60
9 071 1 4 6 60 8 14| 1] 55 10 _4-60
10 3.3 25 53 91 3 | 3 | 400 5.5 _10-55
11 3.4 30 1 58 10] 3 | 4 | 400 6 - 10-60
12 3.5 7 1 2 60 10] 2] 2 | 300 5.5 ~10-60
13 4.4 33 61 10] 1 | 4 ] 400 5 10-60
14 5 23 1 Nb=1 63 11 ] 1 | 4 | 400 6.5 ~10-65
15 5 40 64 121 5 | 400 6.5 ~10-65
16 5 20 | 6 2 Nb=5 65 1312 ] 3 ] 500 15 ~10-65
17 5 20 | 6 11 65 131 3] 6 | 500 25 _20-65
18 1.0 28 5 63 42 8 | 11 [ 12 | 700 145 ~20-40
19 1.5 28 10 56 50 9 |10 | 11 | 700 140 ~20-50
20 2.0 28 15 51 55 10] 9 | 11 ] 700 135 ~20-55
21 2.5 32 20 44 58 11 ] 8 | 10| 700 130 ~20-60
22 5.5 25 60 60 12 7 | 11 ] 700 140 ~20-65
23 0.9 33 52 10 2 B=1 40 8 10 | 12 | 700 145 - 22-40
24 80 Fe=R 66 15{02 |2 300 90 _21-65
1516 500
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Hegesztoanyagok
osztalyozasa

Kémiai sszetétel, % Kovetelmény
Mo | Ni | W [ Si 2% | 3% | 4%

60 300
2 550
6 550
18 550
500
200
200
500
550
550
600
550
350
700
700
700
200
200
250
250
350
350

SIS e el by 1= =1 DS LS ESTTSE DS) DY 1) ERE LS L] [N D

—_
[\

N IS 1Y e EseY ) [ =1 1) 1o e E=1) N=) IN=3 IR RO (OO (o) (o) KU oY B [ N)

—
i

Hegesztés el6adasok Szerzb: dr.




DIN Kod (DIN 8555) éertelmezése

-

Eljaras Otv6z6 csoport Gyartasi allapot Keménység Tulajdonsag:
E: BKI Lasd 3. tablazat GW: Hengerelt 150 =500 HB ( 50 C: Korr6zi6allo
G: Gazhegesztés GO: Ontott egységenként ) G: Kopésallo
MF: Porbéléses GZ: Huzott 40 — 70 HRC ( 5 K: Hidegkeményedo
huzal GS: Szinterelt egységenként ) N: Nem magnesezhetd
WSG: AWI-heg. UM: Bevonatos P: Utésalld
MSG: Védogazas GF R: Rozsdaalld
fogyoelektrodas S: Eltart6 ( gyorsacél )
| ivhegeszté,s } T: Melegallo
s UP: fedettivil heg. Z: HE4l16 600 °C felett

Keménység

Hegesztési eljaras

E7 5 GW - 200 - KP

Jellemz6 tulajdonsag
Otvozdcsoport

Gyartasi allapot
(nem mindig adjak meg)
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- Csoportositas az 6tvozes szerint

Otvdzdanyag csoport Jellemzd

1 Otvozetlen acél C < 0,4 % vagy alacsonyan 6tvozott acél C <= 0,4 % és max.
0sszesen 5 %-ig 6tvozott acél ( Cr, Mn, Mo, Ni)

2 Otvozetlen acél 0,4 % felett vagy C > 0,4 % max. 6tvozd 5 %

3 Otvozott melegalakitod szerszdmacél

4 Otvozott szerszamacél, gyorsacél

5 Otvozott acél, Cr 5 % felett és C < 0,2 %

6 Otvozott acél, Cr 5 % felett és 0,2 % < C <2 %

7 Mn — ausztenites acél, 11 % <Mn < 18 %, C > 0,5%, Ni< 3 %

8 Cr — Ni — Mn ausztenites acél

9 Cr - Ni acél

10 Nagy Cr és nagy C tartalmu acél

20 Co bazisu, Cr — W 06tvozés, Ni és Mo nélkiil

21 Karbid bazisu

22 Ni — bazisu, Cr 6tvozést, Cr — B 6tvozési

23 Ni — bazisa, Mo 6tvozés, Co nélkiil

30 Cu — bazisu Sn 0tvozet

31 Cu — bazisu Al 6tvozet
Cu - bazisu Ni 6tvozet
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A felrako hegesztés szabalyai

SAZclomelegites alkalmazasa ll.

oeiErseklete filgal az alapanyagtol s a
IEliakott retegtol

— 'melegltesre gyakran sziikseg van
= Utolagos hokezeles is szlikséges sokszor

e A rétegek és sorok elhelyezés eltér a kots
hegeszteseknel alkalmazottaktol
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Eldmelegitési homersekletek

Hlémelegitési hmérsddet, lasd tablazat uAn
Alapanyag\ Varratfém D@ 66 D GO0 0y d add
Legfeliebb 300 .. 30 HB(1) A/DE|F H|E|B|X|A|H H|A|A
Legfelietb 40 .. 45STRC(Q2) Cc/lc|c|FlH|X|[X|[X|Cc|H|H|C|C
Legaldbb 40 .. 45TRCQ) EE|E|FIH X|X|X|E|H H|E|E
Kivepsendtv.sasamcd@ | F| F| F| F | H| X | X|X| F|H|H| F| F
Firdsen &tv. szrszanecd (5) G|Gg/|G|G|GglXx|c|x|Gg|Gg|G|G|aG
Ferrites kromod (6) O/O/O|OX|E|[E|X|A|H|H|E|E
Asenites G—Niacd (7) X X|X|X|X|E|B|/B|AH|H|A|A
Assenites Mh—acd §) X X|X| X[ xX|X|B|/B|B|[X|X|B|B
Ausenites G—Mhacd (9) Alc/c|c/H|E|A|[B|A|H|H|A|A
(10): kerménytvivet varrat A: domel. nemsziks.  B: Flénelegités kiros  C Bomel. Gebil
(11): WC szentsék Fevagy Cobézis — Dx FlémeL: 10020°C E: Flmel: 150:300°C : Flénel.: 250400°C
(12): WC szenmesék, NI bézis G Austtenites dlémel.: 400600°C  FE FléreL: 400-600°C |

(13): Covagy Ni béazis lagyotvoret O Azalapag-varat remsokes Xt Azalapag-varat par. kertilni
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ELOMELEGITESI HOMERSEKLET
MEGHATAROZASA
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UTOLAGOS HOKEZELES
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Hegesztesi sorrend felrako
hegesztésnél

Kozéprol kifelé, szimmetrikusan Repedések terjedését furattal illetve varrattal
valtakozo iranybol raklépéses a végeken megakadalyozhatjuk
hegesztés

Kopasoknal lentrél fel, kozéprol kifelé Felszini hiba javitasa
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ipikus javitasi feladatok
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