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i A hegesztési eljarasok jele

= Példaul a bevontelektrodas kézi ivhegesztes
szamjele 111, az AWI-hegesztes az 141 jelet
kapta, az aktiv ‘vedogazas fogyoelektrodas
|vhegesztes szamjele 135 a semleges
vedogazas fogyoelektrodas hegesztes jele
131 es a fedett ivi hegesztés kapta a 12
szamot.

= A gyakorlatban hasznalt terminologiatol kicsit
elter a szabvanyos elnevezéese az
eljarasoknak, de célszerl annak megismerese
(MSZ 1SO 4063-2000).

Hegesztés el6adasok Szerzd: dr. Palotas Béla



Hevitési modok 1.

= Gazhevités

Gazhegesztés (langhegesztes)
Sajtolo gazhegesztés
Langszoras

Porszoras

Huzalszoras

Palcaszoras

Robbantasos szoras

Hegesztés el6adasok Szerzd: dr. Palotas Béla



i Hevitési mddok 2.

=« Ivhevités
Ivhegesztési eljardsok
Csaphegesztések
Forgodives hegesztés

= Ellenallas heviteés
Salakhegesztes
Ellenallas hegesztések
Diffuzios hegesztés

Hegesztés el6adasok Szerzd: dr. Palotas Béla



Hevitési modok 3.

= Surlodasos hevités = Fénysugaras hevités
= DOrzshegesztés

, = Fénysugaras hegesztés
=« Kavaro (linearis) . -, -
dorzshegesztés = Termit reakcios hevites
= Elektronsugaras hevités = Termit hegesztés

= Elektronsugaras hegesztés . Dielektromos hevités

- Leze,rsugaras he,wte,s ] = Dielektromos hegesztés
= Lezer- hegesztes, vagas

=« Plazmasugaras hevités
= Plazma- hegesztés, vagas

Hegesztés el6adasok Szerzd: dr. Palotas Béla 6



Gazhegesztés

Gaz | Jele p*  [V/m, 0,/g4z |Ladng |Egéshd, MI/m3
m3/kg HOom.
OC**
I. I1. 2
Acetilén Csz 0,906 0,91 2,5 3087 |19 |36 |55
Propdn |[CHg (1,52 0,54 |50 [2526 (10 |94 |104
Metilaceti- CH, 1,48 0,55 4,0 2027 (21 |70 |91
lénpropa-
din
Propilen |C;Hg |1,48 |0,55 (4,5 2900 (16 |73 |89
Metan CH, 0,62 1,44 2,0 2538 (0,4 |37 |37
Hidrogén |H, 0,07 |11,77 |05 |2660 |- |- |12

* Levegbhoz viszonyitva

Hegesztés el6adasok

**:Semleges langra
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i A legtébbszor alkalmazott gaz

= Acetilén (C,H,), mert elegendéen nagy
hoteljesitmennyel és égeshovel rendelkezik.

= Alkalmazzak hegesztésre, vagasra és
elomelegitesre is.

= Sokszor tulzott homennyiséget ad az acetilén,
kllonosen vagasoknal es elomelegitesnel.

= A kisebb égéshoju gazokat elsosorban
vagasra (pl. hidrogén) es elomelegitésre
hasznaljak (pl. propan-butan).

Hegesztés el6adasok Szerzd: dr. Palotas Béla 8



i Az acetilén égése

= Az elsodleges reakcio:

C,H,+0,=2CO+H,+Q / \

= Masodlagos reakcio (itt

az oxigent a levegobol ' S
kapjuk): D@

2C0+H, JF%O2 =2C0O,+H,0+0

Hegesztés el6adasok Szerzd: dr. Palotas Béla



Az acetilen alkalmas

+

= Otvozetlen és gyengén 6tvozott acélok
hegesztésre és vagasara

= Ontdttvas hegesztésére
s Szines és konnyufémek hegesztésére
= Er6sen 6tvozott acelok hegesztésére

Hegesztés el6adasok Szerzd: dr. Palotas Béla
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Langhegeszto berendezés

+

A

dissousgaz-palack oxigenpalack

-,

Disszu-gaz: az acetilént acetonban nyeletik el, igy 30
bar nyomasig komprimalhato az acetilén. (15 bar). A
palack pordzus anyaggal van kitoltve (cement —
azbeszt - szén), hogy ne legyen szabad néhany cm3-s
térfogat €s a pordzus anyag van atitatva acetonnal.
(Néehany cm? térfogatban (kb. dionyi térfogat)
robbanasszerlien disszocial az acetilén.) 16x15x24

Hegesztés el6adasok Szerzd: dr. Palotas Béla
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Langhegeszto pisztoly és
i reduktor

A kis furaton
athalado gaz

nagyobb térbe
keriil, igy a
nyomasa csokken.
Az égbgaz és az oxigén L33 (‘/?4 7 /)"
az injektor-hatas elvén k T2 |||
keveredik 6ssze. 3 Hl e

E‘L_T"’-.J___,_,-
19 d ‘ 1
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i Hegesztés technika

Hegesztés iranya Hegesztés iranya

-

Lz

Balra hegesztés Jobbra hegesztés

A balra hegesztést veékony lemezekhez (s < 3 mm) a
jobbra hegesztést, vastagabb lemezeknél és csdvekneél

alkalmazzuk. A jobbra hegesztésnél a varratot hevitjuk,
igy melyebb beolvadasi melységet ériink el.

Hegesztés el6adasok Szerzd: dr. Palotas Béla
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Alkalmazott langtipusok

= Semleges lang (acélok g
hegesztésehez, Cu
hegesztésére)

= Redukalo lang
(Ontottvas
hegesztésehez, Al és
Otvozetei hegesztésere)

= Oxidalo lang (sargaréz
hegesztésere)

a b ¢

Semleges Oxidalo Redukalo

Hegesztés el6adasok Szerzd: dr. Palotas Béla 14



i A langhegesztés alkalmazasa

Hegesztési paraméterek: = Helyi hegeszteseknel,
epuletgepeszet:

= dy = 1....10 mm- szereleseknél.
(hozaganyag atmeroje ) . Javité hegesztéseknél (pl.
= Pcorp = 0,1....0,6 bar I;Iar(?ss_._zlegialja,v 'tai.) '
. = Pl épiletgépészeti
" Po, = 2....5 bar _ szereléseknél — kdzponti
8 Vheg = 10....100 mm/min  fiités-, vizvezeték-,
sV — 50 I/min azvezetek csovek
C2H2 — = _ egesztése - mas eljarasok
= Vg, = 1..... 55 1/min. nem, vagy nagyon nehezen

alkalmazhatok.

Hegesztés el6adasok Szerzd: dr. Palotas Béla 15



Langszoras

Lang huzalszoras

Hegesztés el6adasok

Robbantasos szoras

SzerzO: dr. Palotas Béla
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Folyamat: o
= El6melegités EHEE ewe
gyulladasi
homérsékletre
= Oxigénben elégetes
= Egéstermékek _—

kifUvatasa a résbol.

Hegesztés el6adasok Szerzd: dr. Palotas Béla 17



Az anyag oxigénben
elegetheto legyen.

A gyulladasi
homerseklete legyen
alacsonyabb az
olvadaspontnal.

Az oxid olvadaspontja
legyen alacsonyabb az
olvadaspontnal.

Az égéstermék higfolyos

legyen, legyen
kil%lvathat% a résbol.

Hegesztés el6adasok

A langvagas feltetelei

T, °C

A konnyii langvaghatosag hatara

——

0,8 4,3

Jol vaghato anyagok:

A heg.heto 6tvozetlen és
gyengén 6tvozott acélok
jol vaghatok. Az 6tvozok
altalaban rontjak a
vaghatosagot.

SzerzO: dr. Palotas Béla 18



A langvagas alkalmazasa

= A langvagas nagyon
il gazdasagos termikus
megmunkalasi eljaras,
elsosorban hegesztett
_____ Homing e szerkezetek
alapanyagainak
kivagasara, darabolasara,
elokeszitésere hasznaljak.

\

J
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Oxygen: oxigen, Fuel gas and oxygen: Hevitd gaz és
oxigén, Heating flame: hevitd lang, Slag jet: salak sugar

Hegesztés el6adasok Szerzd: dr. Palotas Béla
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i Az elektromos iv jellemzdi

= Az elektromos iv, szilard ill.
folyékony halmazallapotu
elektrodak kozott, -
gazkozegben létrejovo
hosszantarto kisules.

« Er6s fényhatas és jelentos
hohatas kiséri. Az elektromos
iv, gyakorlatilag minden Az ivhez télteshordozok kellenek
anyag megolvasztasara
alkalmas (termeszetesen

ehhez mas felteteleknek is Tonok =termikus-, itkdzési- és
teljesulniuk kell). elektromagneses rezgések.

DC/AC

Elektronok = termikus emisszio.

Hegesztés el6adasok Szerzd: dr. Palotas Béla 20



Iv statikus karakterisztika

U
U 0 Lapos vagy vizszintes
2 U
2
U2 U,
U —
1 /
M 4
Es6
Iy 11 IR, l2 I

Hegesztés el6adasok

N NbVEkV6

ivhosszusaghoz
nagyobb feszliltség
tartozik. Ha no az
ivhosszusag, az
aramnak csokkennie
kell. Ez a stabilitas
feltetele.

SzerzO: dr. Palotas Béla 21



i A stabil munkapont feltétele

(oU )\ (oU "

— >0
ol )., \ ol

af

Az iv-karakterisztika meredeksége legyen nagyobb a
gép-karakterisztika meredeksegénél.

A%

Novekvo ivhosszusag esetén csokken az aram, ami azt
eredményezi, hogy kevesebb anyag olvad le, igy az
ivhossz csokken.

Hegesztés el6adasok Szerzd: dr. Palotas Béla 22
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i Dinamikus tulajdonsagok

U DliJnamikusan "rossz" géz U Dina:likusan "o gérpk U B Di n a m i ku S kévetel m é ny :
Mo/ | = 50V &lljon
. . rendelkezeésre 0,05 s

/;K K alatt, azaz a

fesziiltségnovekedeés
o sebessége legyen:

= 1000 V/s.

P
< | =
|

RRRRR
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Valtakozo aramu iv

Hegesztés el6adasok

= A valtakozo aramu iv

keveésbe stabil, az iv 1
masodpercen beliil 100-szor
alszik el és gyullad ujra.
Induktiv korrol van szo, igy
a feszliltség siet az
aramhoz képest, és az iv
gyulladasok kozott
érzekelheto a sziinetido.

Dinamikusan a valtakozo
aram nem jo, 1,8 - szoros
aramcsucs is kialakulhat.

SzerzO: dr. Palotas Béla 25



Belso szabélyozés

A fémfirdé lengésének kdvetkezménye a

L, <L, <L,
IV2 v |V1

ivhossz né

ivhossz csi

U

VIeolv.>

Okken: I2 > lnévl.

Vels.

Hegesztés el6adasok

Az ivhossz novekedésekor
az aramerosseg csokken.
Az aramer0sség
csokkenésekor a leolvadasi
sebesség csokken, az
eredeti egyensuly
megbomlik, a huzal-
elotolasi sebesseg
meghaladja a leolvadasi
sebességet, igy az ivhossz
csokken. (Lapos karakter.
szuks.)

SzerzO: dr. Palotas Béla 26



Kilso szabalyozas

d=f(AU) I

Az ivhosszusag valtozastdl figgben: A U ha pozitiv ( ivhossz né ) —= ony ——> Vi, N6 (ivhossz csdkken )
A U ha negativ ( ivhossz csékken )=—=> @ csokken ——> Vi, Csokken ((ivhossz né )

Kiilso szabalyozasnal, az iv dnszabalyozasan tul a huza
elotolasi sebességet is valtoztatjuk. Az ivhossz ndvekedése
nagyobb fesziiltseget eredményez. A fesziiltseg ndvekedest
felerGsitve az elotold motor fordulatszama novelheto, igy az
ivhossz csokken. (Eso karakterisztika sziikséges.)

Hegesztés el6adasok Szerzd: dr. Palotas Béla 27




Magneses fuvohatas

t\h \J_P

Elektroda ___ # Elekiroda ___
= A Lorentz - féle AD s
erotorveny éertelmeben, P S

magneses térben %W Exaniad

elmOZdl;”C,) tbltésre er6 “Testkét:E Munkadarab Testkabel b]Munkadarab

hat. (Magneses CsBkkenthetd:

fuvohatas) - szimm. arambevezetéssel
= A darab oldalatdl indulva - az ivhossz csokkentésével

az iv elorehajlik, a darab - az arerésség

végénél az iv visszafelé csokkentésével

hajlik el. - valtakoz6 drammal nem

jon létre a hatas.

Hegesztés el6adasok Szerzd: dr. Palotas Béla 28

W
l

(

7,




	HEGESZTÉSI ELJÁRÁSOK I.
	Hegesztési eljárások csoportosítása
	A hegesztési eljárások jele
	Hevítési módok 1.
	Hevítési módok 2.
	Hevítési módok 3.
	Gázhegesztés
	A legtöbbször alkalmazott gáz
	Az acetilén égése
	Az acetilén alkalmas
	Lánghegesztõ berendezés
	Lánghegesztõ pisztoly és reduktor
	Hegesztés technika
	Alkalmazott lángtípusok
	A lánghegesztés alkalmazása
	Lángszórás
	Lángvágás
	A lángvágás feltételei
	A lángvágás alkalmazása
	Az elektromos ív jellemzõi
	Ív statikus karakterisztika
	A stabil munkapont feltétele
	Az ívgyújtás lehetõségei
	Dinamikus tulajdonságok
	Váltakozó áramú ív
	Belsõ szabályozás
	Külsõ szabályozás
	Mágneses fúvóhatás

