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Repedések hegesztésnéeél

- = REPEDESEK
" = Hidegrepedés

= Kristalyosodasi repedes

= Teraszos repedés (Reteges tepodes )

= HBkezelési repedés (Ujrahevitési repedés)
= Repedések a hegesztett kotesekben

W e

NEMIENGEdNetokimeg, mert ridegtores

S Kiindulasai lehetnek.
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HIDEGREPEDES

— = A fohatds ovezetben, a hegesziés utan altalat: JE—=
alatt lejatszodo repedeskepzodes. Altalaban a szerkezet
tonkremenetelet okozza.
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A hidegrepedés megjelenese
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A hidegrepedes oka

= HIDROGEN.A VARATFEMBEN

Pelyhesedest okoz, ami szubmikroszkopikus repedesek
keletkezeset hozza letre a varratban.

= NAGY FESZULTSEGEK
A feszultsegek hatasara a szubmikroszkopikus repedesek
terjednek, mikroszkopikus meretek utan, ha a hohatas-
ovezetben nem all meg a repedes, makroszkopikus
meretl, hidegrepedés johet letre.
=5 KIS ALAKVALTOZO KEPESSEGUISZOVETSZERKEZET

HOHATAS-OVEZETBEN
IS'alakvaltozo kepessegu szovetszerkezet nem kepes, a

repedéesek megallitasara.
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A hidegrepedes elkerulese

= KISTHIDROGEN TARTALOM A VARRATBAN
= Kis-hidregen tartalmu hegesztoanyag(ok) alkalmazasa,
Tiszta, rozsda, revementes felulet,
Olajtol, zsirtol, szennyezodesektol mentes felulet.
= FESZULTSEGEK CSOKKENTESE
Kis merevsegu szerkezet tervezese

Feszultseg csokkento hokezeles alkalmazasa
= A HOHATAS-OVEZETBEN KIALAKULO

‘—'S‘ZOVETSZERKEZET SZABALYOZASA S—
_ Elémelegités e
agy hobevitel

Sorkozi hdmerseklet szabalyozasa
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A hidegrepedes okai es elkerulese

Piszkos, olajos
vagy szennyezett
fellilet

Nagy lemezvastag Kis hegesztési Nincs elémelegités
nagy héelvezetés

Az alapanyag gyorsan hil le Hidrogén szennyezés

Kis dramerésség,
nagy sebesség

Hidrogén az
elektrédaban

Nagy karbon Rossz kétés terv Hidrogén diffuzio az
egyenérték és el6készités alapanyagba

Kemény, rideg martenzites
szbvetszerkezet

Hidrogén bezarédas a

Nagy fesziltség martenzites sz6vetbe

Hidegrepedés az alapanyagban
- Varrat alatti repedés
- Repedés a héhatas-6vezetben
- Hidrogén repedés
- Késdbbi repedés

Elkeriilés
Alakvaltozoképes,

nem martenzites
szOvetszerkezet

Fesziiltségcsokkentd

Hi . h .
utolagos hevités idrogénmentes hegesztés

Tiszta huzal, Kis
kefe,és/vagy hidrogéntartalmu

Nagy hegesztési tisztitott feliilet elektroda

Sorkozi
hémérséklet
ellenérzése
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Megengedett keményseg

——

i ——

o AT [H] Eljaras Alapanyag
ml/100g

510]0 =5 BKI, R, C |Heg. het6
acelok

350 <5 BKI, B, AWI, |Heg. heto
MAG, FIH |acelok

=375 <5 S | o, Cr, [ —
i ———— - e
’F"- Otvozeés
400 <5 ‘ B otvozés
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I Hidegrepedes mentes munkarend I

Mn Cr+Mo+V Ni+Cu
+ + +
5 15

v g e A karbon egyenertekbol a
). W//ﬂ all HV alapjan a Aty —t kapjuk.

/////// MER )\ |emezvastagsag alapjan

| /&l a kotéstipus vonalara at-

vetitve Kapjuk a szukseges
= hobevitelt.
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Pelda a szukseges hobevitel
meghatarozasara

12% Cr=03% V=002% Ni=03%

0%

= Mo = 0,1 % s=20mm Bazikus elektroda

X varrat gyokhegesztes
= g/lv="
= Jo eredmeny: g/v= 1,7 Kd/mm

frJﬂa az alkalmazhato hobevitel.csak 1 KJ/mm,
 mekkora elémelegjteés, sziiksegeh —

T
= JOo eredmeny: T,= 220 °C
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Tovabbi hasznélhaté m()dszer

| mértékadé vastagsdg =t + L+t [mm]
t atlagos vastagség 75 mm _ 3 t' l =0
75 mm hosszon |- e 1 1 v
kétoldali sarokvarratokra t. mértekadé vastagsag
amértékadd vastagsdg: S
05(t +t+t) 1 1 k A

50! 60 75 | 100
t f

| I

" minimalis helyi
eldmelegitési

- hdmérséklet [°C]

£

Z B s |
e egités: 100° 1
& ,__ clomelegités: 200°C

3 A-skéla - P
350 HY 0,35 !

4 8

feee hegesztési hdbevitel, giv, [ki/mm]
B USHV 035 040 045 050 0% ege evitel, g/v, [kJ/mm]
% Galdla o i s oy e :
400HV
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