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Ontottvasak
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A szovetszerkezet a kémiai
i osszetételtdl fligg

C, %

QGrafit +
ferrit

Grafit
+ perlit

1 2 3 4 5 6 7
Mauer diagram
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Es a falvastagsagtdl fiigg
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A grafit kristalyosodasanak
modja az 6tvozoktol fligg
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Lemezgrafitos ontottvas

Hegesztés el6adasok

SzerzO: dr. Palotas Béla

A legjobban az eutektikus
Osszetetell ontottvas
onthetd (T = 1)
Telitési fok:

C, % C.%

T 43-03(P+Si) C, %

T > 1 hipereutektikus oOv.
A grafit durva

T < 1 hipoeutektikus oOv.
A grafit a szemcsehataron
valik ki.




Lemezgrafitos ontottvas kis
i szildrdsagu és rideg

= Az Ontottvasak
tulajdonsagai a grafit

- 809 alakjatdl, a grafit
mennyiségétol és az
” Gombrafikus 6v. alapszovettodl fiiggenek
350 = A kisebb
250 Lemezgrafitos ov. bemetSZésekkeI

rendelkezo
gombgrafitos 6ntottvas
lényegesen szivosabb.

C, %

>

R =1f (graﬁt mennyisége , grafit alakja,alapszdvet)
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A szilardsag jelentosen fiigg a
i falvastagsagtol
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falvastagsagra
tortenik

Falvastagsag
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A lemezgrafitos ontottvas

i tulajdonsagai, alkalmazasa

A lemezgrafitos ontottvas =

szilardsaga kicsi és
rendkivil rideg
(A = 0 %).
Ov 100 Ov 150
Ov 200
Ov 250
Ov 300
Ov 350

(max. 350 MPa érheto el)

Hegesztés el6adasok
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Nagy nyomoszilardsag
JO siklasi tulajdonsagok
Jo forgacsolhatosag
Igen jo a rezgés
csillapitasi kepesseg

v

Alkalmazasi tertlet:
Gepallvanyok, géphazak
Forgattyus hazak



GOmbgafitos ontottvas

= Gombalaku grafittal: $ Re Gombrafitos 6.

Szilardsag no \
<

Képlékenység nd

= Nyomas alatt (harang LeMezgrafitos bv.
alatt) torténik a beoltas Falvastagsdg
(Mg —al ill. Ce-al -

(cériummal) Tmg forrss =

1100 °C , ez azt jelenti,
hogy tobb bar
gdznyomas van az ov.
olvadék homérsekletén)
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GOmbrafitos ontottvas
i tulajdonsagai, alkalmazasa

Gillemot diagram
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, Mg, %
JO a gbmbgrafit + ferrit +
perlites szOovetszerkezetet

Gov37’/0 =A=17%
Gov 400 Gov 500
Gov 600 Gov 700
Gov800 «<A=2%

Dinamikus igénybeveételnek
kitett szerkezeti elemek,
gepalkatreszek, gepkOCSI
alkatrészek

Bels6 nyomasra igenybevett
elemek készitése.

Forgattyus tengelyeket is
készitenek Gov.-bol.
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Temperdntvenyek

= Hokezeléssel
modositjak a grafit
alakjat.

= A kiindulo anyag
feher ontvény
(ledeburitos +
perlites szbvet)

Hegesztés el6adasok

-A
C+Si,1% L: Ledeburit + ILa.:Led. +
7 perlit perlit + grafit
6 IL.b.: Grafit +
Grafit + Perlit + ferrit

ferrit

Grafit +
perlit
: : . | . i B

10 30 50 70

Kedvezo
kiinduld szovet Falvastagsag, mm
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i Temperalas

Oxidalo kozegben

= Hokezelés tT 980 — 1050 °C
= Oxidalo kdzegben (pl. va As
2 7 A
vasercben) N !

= Semleges kozegben

= A hokezelés hatasara
a vaskarbidbol
kidiffundalo karbont |Fehér temperontvény:
vagy kiégetjik, vagy [W35-04 W38-12
a kivalasat biztositjuk |W4> =07 = Rm = 450 MPa
, . A3 =7%
Jol hegesztheto
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Tovabbi temperontvenyek
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Ferrites fekete temperontveny:

A grafit temperszén

formajaban. Itt a perlitet is

elbontjuk ferritre és
temperszénre.

Hegesztés el6adasok

B35 - 10

Perlites temperontveény:

Perlit + temperszen az

eredmeény.

P45 - 06 ... P70 - 02

SzerzO: dr. Palotas Béla
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Az Ontottvas hegesztésének
problémai

+

= Az Omledék dermedésekor keletkezo szovetszerkezet
= A hohatas 6vezetben kialakulo szOvetszerkezet
= A hegesztett kdtésben ébredo belso fesziiltsegek

= Az alapanyag kis alakvaltozo képessége és kis
szilardsaga l

Repedés mentesen hegeszteni nehéz a lemezgrafitos
Ontottvasat. A megoldas a meleghegesztés, kisebb
eldmelegitésnél no a repedes veszélye, ilyenkor
killonleges technikakat kell alkalmazni

Hegesztés el6adasok Szerzd: dr. Palotas Béla 15



Az ontottvas hegesztési

Hegesztés el6adasok

problémai
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i Hegesztés el6melegitéssel

Meleghegesztes: Félmeleg-hegesztes:

= 600 - 700 °C-os = Kevésbé bonyolult,
elomelegitest alkalmaznak hegesztés kozben

= Hegesztesi eljaras: alakvaltozasra képes
Kisebb ker. langhegesztést ontvényeknél
Nagyobb ker. kézi = 200 — 250 °C-os
ivhegesztést alkalmaznak elémelegités

» Hegesztoanyag 3,0 — 3,5 % C_
+ 3,0-4,0 % Si otvozesu a
varrat perllt + lemezes graﬂt

A hohatas-6vezet
keményebb, nagyobb a
repedésveszely

Hegesztés el6adasok Szerzd: dr. Palotas Béla 17



i Hideghegesztés

= A repedesek elomelegites = Ezeknek a
nelkul csak kiildnleges kdvetelmenyeknek a
hegesztdanyaggal keriilhetok nagy nikkel tartalmu
el, olyan anyagokra van varratok felelnek meg:
szukseg, amelyek: = Ni999

= a gyors hités hatasaranem . Nj néhany % Fe-al
keményednek Otvdzve

= lagyak = Monel

= fajlagos nyulasuk nagy (~ 30 % + 70 % Ni)

= zsugorodasuk Kkicsi

» szilardsaguk az alapanyaghoz

kozeli

Hegesztés el6adasok Szerzd: dr. Palotas Béla 18



Hegesztési szempontok
hideghegesztésnél

+

= A varratfem kevesbé repedés-érzékeny €s a
hegesztési fesziiltségek is kevesbé kritikusak

= Nagyobb keresztmetszetek celszeri minden negyedik
reteget Ni — Fe 6tvOzesu hegesztoanyaggal kesziteni
(melegrepedés érzékenyseéget csokkenti)

= Az Ontottvassal érintkezo parnaréteg Ni legyen
= Kis hdbevitellel kell hegeszteni (kis g/v):
= Csokkennek a belso feszUItségek

= A hohatas-6vezet beedzodo zonaja vékonyabb

lesz, tovabba az alapanyaggal keveredett zona
IS

= A keveredés miatti felotvozodés zonaja kisebb

Hegesztés el6adasok Szerzd: dr. Palotas Béla 19



Hideghegesztésnél

+

= Eles sarkok ne legyenek

= Az egyes retegek kdzott kez-melegre kell hiteni a
darabot (kivarassal, de fuvott levego is lehet)

= Nagyon fontos a hegesztést kdvetoen a varratsor
nyujtasa, kalapalassal (ez nyomofesziiltsegek
bevitelét jelenti)

= Fontos a hegesztési sorrend (az athokezelés is segit)
= A varratsorok rovidek legyenek (20 — 25 mm)

= Hegesztés utani hokezelés fontos (beedzodott zona
megeresztheto, feszliltsegek csokkennek)

Hegesztés el6adasok Szerzd: dr. Palotas Béla 20



Temperdntvenyek és gombgrafitos
i Ontottvasak hegesztése

» Ezek az dntottvasak sokkal szivosabbak, igy az elozo
technologiak alkalmazhatok

= Lagyacel hegesztoanyagok is hasznalhatok,
meleghegesztés eseten a megfelelo szﬂardsag csak
hokezeléssel biztosithato. (900 — 930 °C-on 2 -4 h
hontartas, innen 680 — 720 °C-ig kemenceével egyiitt hites,
majd Ievegon hiités)

= Temperdntvényeknél 300 - 400 °C is elegendo lehet

= Felmeleg hegesztesnel, Fe — Ni hegesztoanyag alkalmazas
a célszerd

= Hideghegesztésnél, az alapanyagnal kisebb szilardsag és
szivossag varhato. (100 — 150 °C elomelegités ajanlott)

» GOv: a grafit gomb alaku kivalast elosegitd 6tvozo célszerd.

Hegesztés el6adasok Szerzd: dr. Palotas Béla 21
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