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Mechanikai Technoldgia és Anyagszerkezettani Tanszék

i Hidegsajtolé hegesztés

= A fémfellletek kohézids kapcsolata
megfelelden nagy nyomas alatt, kiils6 ho
bevitele nélkiil jon létre. A megfeleléen nagy
nyomas hatasara képlékeny alakvaltozas jon
létre, a fellletek egymast racsparaméternyi
tavolsagra kozelitik meg. A képlékeny
alakvaltozas biztositja a racssikok
parhuzamossagat és a sziikséges gerjesztett
allapotot.
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Hidegsajtolo hegesztés valtozatai

= Ponthegesztés
= Egyoldali
= Kétoldali

= Vonalhegesztés
= Egyoldali
n KétOIda“

= Tompahegesztés

= Hengerléses hegesztés
= Huzasos

= ElGrefolyatasos

= Hatrafolyatasos
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i A j6 kotés feltétele

e A kritikus alakvaltozas elérése
e Megfeleld fellileti tisztasag.

Fnysz 1::nysz
Szennyezdk a feliileten Tisztitas és hegesztés

kozott eltelt id6
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i A hidegsajtold hegesztés alkalmazasa

Villamosipari vezetékek, csatlakozok,
érintkezOk hegesztése

Aramvezetd sinek hegesztése

Réz fels6 vezetékek hegesztése
Nemesfém érintkezok hegesztése
Kabelburkolatok hegesztése
Csovek, tartalyok hegesztése

= Bimetallok készitése (pl. Al — Cu ).
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Hegeszthetoségi haromszog
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Robbantasos hegesztés

Elv: Az 6sszekdtendd, legtobbszor nagyfeluletu
darabokat egymassal parhuzamosan vagy szog alatt
helyezik el, majd a hirtelen keltett 16késhullammal a
munkadarabokat egymashoz csapjak és létrejon az
0sszehegedés.

Valtozatok:

» Hézagtartd robbantasos hegesztés
Kontakt, robbantasos hegesztés
Robbantasos tompahegesztés
Atlapolé hegesztés

Folyadék kozvetitéses hézagtartd robbantasos
hegesztés.
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i Hézagtarto robbantasos hegesztés

. . Robbanbanyag
;n’/ [

< Hézag

Rabbandanyag

Boritblemez

RO -»i\ Boritand6 lemez
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Kontakt robbantasos hegesztés

Detanotor

Explosive
Buffer
Clean

surfoces

Flyer plate | Base plate

Rl

f=a+d

Explosive: robbandanyag, Clean surfaces: tiszta feliiletek,
Flyer plate: plattir lemez, Buffer: csillapitd réteg,
Detonator: gyujtd, Base plate: alaplemez, Anvil: ll6
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Tovabbi robbantasos hegesztési
valtozatok

= Robbantasos e i

tompahegesztés \‘\%%IE’ MT@/

Kozvetitd darab Robbanéanyag
AN e

= Atlapold /A .
robbantasos ) 7 uradart
hegesztés S R —
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Hegesztési parameterek

= Utkozési sebesség: 10 ... 100 m/s

= Utkdzési nyomas: 1000 ... 10.000 MPa
= Nyomashulldam terjedési sebesség: 1200 ... 7000 m/s
= Plattirlemez vastagsaga: 0,1..30 mm

(kedvezc'i: 2 ... 10 mm)
Plattirlemez minimalis alakvaltozd képessége: 5 %
= Plattirozandd lemez mérete (vastagsaga) tetszoleges
= Beadllitasi sz6g (o):

= Al 1,5..20
= Acél 5...400°
« Al-Cu 200
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Alkalmazasi feltételek

= Hézagtartd eljarasnal célszer(i a hézagbdl a
levegGt kiszivattyUzni

= A kotés akkor a legjobb, ha legyezbszer(i
kotés jon létre

= Hullamos k&tészonaban gyakoriak a
kotéshibak

= Kiilonleges biztonsagi intézkedéseket igényel

= Csak szabadtérben végezhetd a hegesztés ill.
kilon robbantd kamra sziikséges

= Robbanodanyag gyulékony, nedvességre
érzékeny.
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Tipikus kotészonak

Hullamos varrat LegyezOszer(i varrat

Fig. 5 Incoloy 800 (top) explosively welded to ASME SA-516-70
carbon steel (bottom). Mognification. 100
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A robbantasos hegesztés
alkalmazasa

= Nagy felliletek kétésére, kiilondsen plattirozasra
alkalmas

= Csovek, tartalyok plattirozhatok (nem csak
sikfellletekre alkalmas)

= Tompakotésre is alkalmas
= Alkalmazza a gépjarm(i ipar
= Nagy atmérdjl csovek kothetok, tavvezetékek is

= Tipikus a plattirozott lemezek készitése, pl. szénacél
+ titan, szénacel + savallo acel stb.

= Kildnleges anyagparositasok is alkalmazhatdk.
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Robbantasos hegesztés
hegeszthetoségi haromszoge
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Tavvezeték csovek robbantasos
hegesztése
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Ultrahang hegesztés

= Flve: Az bsszehegesztendd darabok egyikét 20 KHz
frekvencianal nagyobb frekvenciaju rezgéssel
mozgatjuk er6hatas alatt. Az érintkezd feliiletek
kozotti surlodas helyi felmelegedést okoz, majd
képlékeny alakvaltozas jon létre, az alakvaltozas és
az Ujrakristalyosodas hozza létre a kotést.

= Az ultrahangot atalakitdval allitjak eld, miiszaki
jelent8seége a magnetostrikcids és a plezoelektromos
atalakitoknak van.

= Ultrahanghegesztd berendezésekben régebben a
magnetostrikcids atalakitokat hasznaltak, Ujabban a
piezoelektromos kristalyokat is egyre inkab
alkalmazzak.
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i Az ultrahang elGallitasa

= Magnetostrikcio. Ferromagneses anyagok a veliik
parhuzamos magneses térben megvaltoztatjak
hosszukat. Ultrahang frekvenciaval valtozé magneses
térben a hosszvaltozas is ultrahang frekvenciaval
jatszodik le.

= Piezoelektromos adtalakitok: Nehany kristaly (pl. kvarc
kristaly, barium- tltatat) adott iranyu fesziiltség
hatasara méretét megvaltoztatja. Ha a fesziiltség
ultrahang frekvenciaval valtozik, a kristaly mérete is
ilyen frekvenciaval valtozik.
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Az ultrahang koncentralhato

A rezgést a rezgd (1) hozza létre, a rezgd végénél levo
amplitudd és a rezgés intenzitasa az akusztikai
transzformatorral (2) a keresztmetszetek aranyaban
erosithetd. Az illore (5) felfektetett daraboknak (4) a
rezgést a szonotréda adja at er6hatas alatt.
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i UItrahang ponthegesztés
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A ponthegesztés tipikus alkalmazasi teriilete:

Az elektrotechnika és az elektronika (pl. huzalok hegesztése a

félvezetO kristalyokhoz).
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i Ultrahang vonalhegesztés
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Az ultrahang vonalhegesztés tipikus alkalmazasi terilete a
csomagolodipar, kavés-, teas zacskok, konzervek zarasa.
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i Ultrahang kdrhegesztés
’ - rezgé
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Az ultrahang korhegesztést a gépipar alkalmazza.
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i Szonotrdda kialakitas

Sonotrode

" Stranded
wire

Side jaw: oldal megfogd (tamasztd), Sonotrode:
szonotrdda, Work piece: munkadarab, Anvil: (ll6, Stranded
wire: huzal gy(ri
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i Hegesztési paraméterek

s theg = 0,1... 3 s (hegesztési id0)

m Freg = 100 ... 1000 N (hegesztési
nyomoerd)

ma = 5..35um (rezgési
amplitudo)

«f = 15 .. 60 kHz (rezgési frekvencia)

= P 0,01 ... 10 KW (villamos
teljesitmény)
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A hegesztési paraméterek
kivalasztasa
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Az ultrahang hegesztés
alkalmazasa

Elektronika, Hegeszthetbség héré(_)mszbg
elektrotechnika i s
Elelmiszeripar
Csomagolastechnika
Autoipar

Gépipar.
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