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Szerszamacelok hokezelése
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500 — 550 °C
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= e .. . p Az erosebben 6tvozott acélokat
A hokezeles homerseklete es a

megeresztés homérséklete az
Otvozestal fligg.

tobbszor eresztjuk meg a
karbidkivalasok eldsegitésere
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Otvozetlen szerszamacélok

(Szénacelok)

XM ei70, CTe0, CT90, CT105, CT120

PNKisHorgacsolasi sebessegli szerszamok pl.
'm/.,, erszamok keszlilnek ezekbol az
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-_._.

= Edzes utan kis homersekletl megeresztest
~ alkalmazunk.
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Hidegalakito szerszamacelok

OEHYE16, 7CrNiMos, 55CrMo8, 45WCrVS,

GHlerviny/4, 55WCrV8, 60SiMn7, 90MnVS,
BBEMAWERS, 100V2, 102Cr6, 107 CrV3, 107WCr5,
,<f 05 1, X21Cr13, X31Cr13, X38CrMo16 1,
%21Cri3, X100CrMoV/5 1, X102CrMo17,

= AB0CIMoV12 1, X210Cr 12, X210CrWi2 1

—

~ tartalom nagyobb, tobbszori 500 — 550 °C-o0s
megeresztessel érhetd el a legnagyobb
kemeéenyseg.
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Melegalakito szerszamacelok

S50Creny

KBy/CrMoV/5

opINICHVION 7, /
RZACIRIS) X22CrNIL 7, XSO0WCrV5 3, X30WCrV9 3,

I, 35Croes8, 40NICrMoV 16,
X13NICrSI 5, X16CrNISI (

'/

1, X40CrMoV5 1 1

SRANMElEgalakito szerszamokra jellemzo a kisebb

== Karbontartalom, igy nagyobb dinamikus

—
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—  [genybevete

o

~ 0tvoz0 tarta

~ tartalomnal alacsony

t bir az acél. A hokezelés itt is az

@mtéliu%gﬂqsagbijtyézé
omersekleten, nagyobb

otvozo tarta

om eseten tdébbszori, 500 — 550 OC-

0s megeresztest alkalmazunk.
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Gyorsacelok

4S5 1-8-1, HS 1-9-1-8,
} g. B EEi6 525, HS 6-5-3,

-HS7425 HS 10-4-3-10, HS 12-1-5-5, HS
( ‘H5180110 HS 18-1-1-5

b= yorsacelok nagy forgacsoIaS| sebesseget is elbirnak,

--f-:-‘*f"-e mas szerszam is gyorsacelbol kesziil (mind

"'.'—f'

— ‘h|c|eg mind, melegalakito szerszamok.)

—ﬁAﬂTokezelestnyUImtbsszetetﬁnmlyhutessébUnt]Uk@I
a maradek - ausztenitet €s 3 — szor kell megereszteni a
karbidok kivalasa erdekeben.
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Gyorsacelok hokezelese

1200 — 1290 °C

S

~ 600 °C ~550°C3X
~ 400 °C \ |
P
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Szerszamacelok hegesztéese

SGTLO IEGESZIES
D) _._dhegesztés
Javites 1ll. szerszamelek felrakasa

SMANkGtohegesztest féleg takarékszerszamok
SGyartasara hasznaljuk, ilyenkor a befogoresz

T
=

BIcsobb acelbol, mig a dolgozorész erosen
= etvozott acelbol keszdl.
o Afelrako hegesztes alkalmazasa is elsosorban
gazdasagi kerdes, jelentos megtakaritasok

realizalhatok.

Hegesztés el6adasok Szerz6: dr. Palotas Béla 9



Hegesztesi probleémak, a hegesztés

szabalyai

7

20/ Eilgen) divizdi axersa e e e

5 Elomelegites es hegesztésaz
100) °C “ra ausztenit lappangasi
homeérseklet tartomanyaban:

:g?fmeretu saJatanyag
— alkalmazdsa, vagy erdsebb
~ Obvozes

* Ha teIJes elomelegites nem

lehetseges, parnaretegre van |
szlikseg.

¢ Ez 18/8-as 18/8/6-0s ill.
lagyacel parnareteg is lehet.

Homerséklet,
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Erosen otvozott szerszamaceélok

hegesztese

-

A" technologia (ez a legkedvezobb)
e Ausztenitesites

HUtes az ausztenit lappangasi
homeérseklete tartomanyba

(400 — 600 °C)
® Hegesztes ,sajatanyaggal”

~aL :
S Homerséklet,

:fB‘ﬁ, "c" ,D” ® Hevites azonnal a lagyitasi
4ed¢m9le Ia, homérsekletre
egyszer(ibb daraboknal, e Lagyitas
al,,D” a leginkabb ® Forgacsold megmunkalas
repedes erzekeny. o Edzés
e Kikemenyitd megeresztes
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