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== CO, hegesztes

== Keverek vedégazas ivhegesztes
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= Porbeleses huzalos ivhegesztes
Elektrogaz hegesztes
Keskenyhornyu hegesztes
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Argon védogazas volframelektrodas
ivhegesztés (AWI-hegesztés)

"

Mozzla
TIG transfer mode

Filler rod
Gias shielding
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Gas cup
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Farent plate ‘weld pool

(NozIe = fuvoka, Filler rod
= hegeszto palca, Gas wilthSUE iR e ih%on
shielding = gaz védelem,
Weld bead = varrat hernyo,
Weld pool = varrat fiirdo,

Cseppatmenet AWI-
hegesztésneél
Parent plate = alap lemez)
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AWI-hegeszto berendezés
|

F: Védogaz palack, E: gaz zaroszelep, G: vizh(tés csatlakozo, D:
aramvezeto kabel A: alapanyag, B: aramforras, C: szabalyozd kor
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Az AWI-hegesztés jellemzoi

AWeliremrelvilearnemrelvadimea), gyakran hallhato'a
HEMmoeIVador elektrodas, seml
élrwve/‘ IS, liszen Relium vedogazban is alkalmazzak.

r\z eJ assal minden anyag hegesztheto, alkalmas koto-
= ako tovabba ivpont hegesztesre is. Az iparban
S7€ es korben alkalmazzak, elsosorban erdsen 0tvozott
..-_;_, “acelok, szines- es konnyufemek hegeszteésere.

— ’f)ﬁ?ozetlen es gyengen otvozott aceloknal nem
_gazdasagos _de gyokhegesztesre ill. kiilonleges
-~ @setekben alkalmazzak.

e Jellemzo az eljarasra a stabilitas, a nagy tisztasag, jo
mlnose? de a termelekenyseg nem nagy. A szines €s
konnyufemek elsodleges hegesztési eljarasa.
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A polaritas szerepe AWI-
hegesztésnel

e ‘Argoniohqk
o Elektronok .

- Az c'tfdm *

- Az aram *
iranya -

Ciranya

| Az iv hojenek 70 %-a .
‘ " Oxidhartya 7
o e

* Egyenaram
forditott polaritis

’Egyenc'lr-um..
egyenes polaritas

e |
Az iv hojének 70 %-a .
] fAz iv hbjének 30 %-a

Az v htjenek 30 %-a

NN : _oo_. ;c
Az iv hojének 70-%-a * iolle

[ v 774
 Oxidhartya —SREERET
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Aluminium hegesztésénél

- ' . HF zpark.z 'J 3
PrObIema: R I B Arc yoltage

Egyenaramu komponens e
kla Ia ku Iasa . " Open circuit voltage

Az egyenaramu komponenst B Szikrakisiiléssel segitik az
kompenzalni kell! ivgyujtast.
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Impulzustechnika alkalmazasa

| (4ramerdsség )

Iimp.

pulzustechnika lehetove teszi a hobevitel pontos
szabalyozasat.
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Hegesztési paraméterek

Alaparam:

dy = 1...4 mm
( Voliiram atmeroje) 716 |02 |©24|232 |o4
iy _‘!L 500 A
_C’ -amerosseg) 10A |15A [20A [30A [40A

o= Uy =15..30V
— ﬂvfeszultseg)

F

T-—
--‘_'

ﬁ- : ® Impulzus hegesztés:
& Vhe= 70...200 I, = f(dw)
mm/min (Heg. Seb.) I, = 1./0,32
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AWI-hegesztés alkalmazasa

SRSZNES: €5 konnyUremek, erosen otvozott acelok

Erenszamok javito: €s felrako hegesztese,
OII7I02110 acelok) hegesztese. Csovek
ReIWVariatanak hegesztese, otvozetlen es

gyENgen otvozott aceloknal, gyokhegesztesre is.
== S Alkalmazasi korlat:

' Kis leolvadasi sebesség

-t Magas szaktudast, gyakorlatot igenyel

e Huzatos helyen nem biztosithato megfelelo
gazvedelem.
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PLAZMA HEGESZTES, VAGAS

o Plazrnzl @7 el Elefo)

' Plazma allapot elerese:

EIiZalts termodinamikai
eg\/en* megfelelo
rJrrm\ 9an disszocialt es

JonZ alt gaz allapota.

= A 5lazma magas

\ .\ u:llt

-—:l:romersekleten allithato
“€l0, nagy energiaszint

jellemzi, mind
hegesztésre, mind
Vagasra, es egyeb
termikus megmunkalasra
hasznalhato.
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Plazma eloallitasa

Tungsten electrode

Cooling water

-WE P

Fower
Source

L
+E Mozzle

-~ Plasma gas

~Shielding ga=

A W-elektroda és a pisztoly belso fuvokaja kozott
nagyfrekvencias szikrakisllés biztositja az elso téltéshordozokat.
A plazma az elektroda €s a munkadarab kozott jon létre (plazma

iv). Plazma sugar (lang) (belso ivl pisztoly) a W-elektrdda és a
pisztoly belso fuvokaja kozott alakul ki az iv €s a gaz fuvatja ki a

plazmat.

Szerzo: dr. Palotas Béla
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Plazma hegesztés

Flazmagas - ' Shielding

Mg e

Plasma nozzle —

Efflux plasma | 18mm

= A pIazma hegesztés melybeolvadasu varratot
biztosit. Minden anyaghoz alkalmazhato,

amelyekhez az AWI-hegesztes, de a plazma
nyUjthato, stabil és egészen kis aramoknal is
alkalmazhato. ( I < 50 A, mikroplazma hegesztés)
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Plazmakepzo gazok es vedogazok
Alzigzin Vel s Plazmakeépzol | Védogaz
Otvizetles) s _ﬁéﬁﬁ-&ﬁ#g_.ﬁ-
SYENGEN O . dCEloK Ar + ( 10...40 % ) CO, |
Eroses or\jr ZOtt Argon, Ar + (0 -8% ) H,
zicaloi ( Cr=Ni'ac.) |Ar+ H, He
4:@' vozeteii | Argon Ar,  Ar+ He

)
=

i

| Aluminium és Argon Ar,  Ar + He

: DtVQZete| H e

lekel és otvozetei |Argon, Ar + H, |Ar +
(3ennee. 10% ) H,

Titan es otvozetei | Argon, Ar + He | Argon, Ar + He
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Plazma vagas

T ———————— — —————

Minden anyag vaghato az eljarassal.
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Vizalatti plazmavagas

_pasma get_ e,

A plazmavagasnal képzodo karos gazok elnyelodnek a viz alatt.
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Levegos plazmavagas

Az (izemi leveg0 halozat biztositja a plazmaképzo gazt ( N, O).
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Fogyoelektrodas védogazas

CO, —hegesztes, Keverék-védc'igézas ivhegesztes,
Argonvedogazas fogyoelektrodas ivhegesztés (AFI-hegesztes)
Porbeles huzalos ivhegesztés. ( MAG, MIG, FCAW, GMAW)
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Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztések
-

O,

Aram hozzavezetés Huzal el6tolo

uzaldob

Gazterelo fuvoka

/ Aramellatas

Az anyagokat folyamatosan adagolt leolvado huzalelektroda és a
munkadarab kdzott kepzett ivvel dmlesztik 6ssze, gaz vagy
gazkeverek védelme alatt.

Szerzo: dr. Palotas Béla
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Fogyodelektrodas ivhegesztés valtozatai

1 |
Vedogaz Alkalmazas Elnevezes

Hzen I10')(1!1 ,HE’ xcelszerEezet zendioxid

tomeggyartas, veddgazas

TTKV =0 ivhegesztes

°C-ig (CO2 -
hegesztes )
MAG-C

= ﬁozetlen acel, Keverék védogaz: Acélszerkezet Keverék
~ +dezoxidens  Ar+(2..30%) — tomeggyartds, védOgazas
(Si, Al, Ti CO, TTKV =-20 ivhegesztés

otvozéssel) Ar+(1..12%) 0, oC g MAG-M
At +( 2...15%)

CO,+ ( 1...5%) 02

g f0 .9
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" Fogydelektrddds ivhegesztés valtozatai

2.

ACCISZCTKCZCTl

Lettos

..... tomeggyartas, gaztfavokas
TTKV =-20 °C- | fogydelektrodas
1g ivhegesztes
Z ( MAGClI-heg.)
rbe Szeéndioxid, | Acélszerkezeti | Porbeles huzalos
porl keverck tomeggyartas, ivhegesztes
i Ce e o Y e A AP RS TTI\/ — (0 O T A\\/
HHuzat ) vlllgdZ I'1TINV —=0U U= | I'UAVvy

1g, 0tvozott
ac¢lokhoz 1s

Hegesztés el6adasok
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" Fogydelektrddas ivhegesztés valtozatai

3.

| Argon, Szines €s Argonveddgazas
Ar + kevés | konnylfémek, fogyoelektrodas
| mas gaz erbsen Otvozott | ivhegesztés
ac¢lok ( AFI - hegesztes )
MIG
Jupla Nincs CsOvezetékek, | Onvédd porbeles
= | portéltetii sziikség acélszerkezetek | huzalos
“|'porbeles vedogazra | helyszini ivhegesztes
huzal szerelése
TTKV = -20 °C-
1g

Hegesztés el6adasok
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Fogyoelektrodas ivhegesztés
altalanos elrendezese
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Hegesztohuzalok jeldlése

@lVozetlen ésifinenmszeneses  acelokhoz
]\/JJZ.':\ AAi A' \ P) A
NBEyszlardsagur acelhoz
= =)\ _34 G 62 6 Mn4Ni1Mo
SIVIElegszilard acélokhoz
SENF12070 - G CrMo1Si
— ;G"sen Otvozott acelokhoz
F"‘EN 12072 — G 20 10 3
: OJDQrbelequuzalok
~ —MSZEN 758 -T46 3 1NiB M 4 H5

— EN 12535 - T55 5 Mn1,5Ni B M4 H5 T

— EN 12071 — T CrMol1 B M4 H5

— EN 12073 - T 19 12 3L R M4
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Az ivhegesztési eljarasok leolvadasi
teljesitményének dsszehasonlitasa

Salakhegesztés
e

25

| Fogyoelektrodas védbégazas ivhegesztés
_Iporbeles huzallal

-
o
]

Onvédé porbeles

huzalos ivhegesztés Fedettiv(i hegesztés

5
‘Q Fogyoelektrodas veddgazas ivhegesztés tomorhuzallal

Bevontelektrodas kézi ivhegesztés nagyhozamu elektrodaval
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Hegesztés el6adasok Szerz6: dr. Palotas Béla




Fogyoelektrodas védogazas
|vhegeszteseknel belsd szabalyozas

nek kdvetkezménye az ivhossz véltozasa

A fémfiirdé lengés:

|'|'v2< I'|'v < |'l'v
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A hegesztési paraméterek
osszefliggése

d e const.

\V A
eldtolasi varratsor2

A

va rratsor1

varratsor2 > A varratsor1

v hegesztési

Kontinuitas 6sszeflggése:

A

v hegesztési* " varratsor Velstolasi A huzal fémes
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Cseppatmenet fo tipusai

S Rovidzarlatos o500 anyagatmenet

Snyagatmenet
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Az anya_gétmenet tovabbi mddjai

o
ND]
B 50 -
= : orgo iv
@ 40
IE Impulzusiv

30 L

Permetes iv

Atmeneti iv

Rovidzarlatos iv

500
Aramerésség [A]

600

Forgoives anyagatmenet: T.I.M.E. = Transferred Ionized
Molten Energy
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Hegesztési paraméterek 1.

i‘ - - ﬁﬁeﬁiéii Baraméterek g

T A ”]’V ‘Z i = I sk \/
i e > Vels Vheg> b

St 2

m/min mm/ mm védogaz
- min 1/min
0624 25-650 1835 2-12  100- 520 12-24
= 500
“MAG 0,624 25650 1530 2-12 100- 5-20 12-24
=f N — 500
MAGCI 0,6-2,4 25-650 15-32  2-12  100- 5-20  9-20
500

*: Az Lsz az un. szabad huzalhosszusag,
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Hegesztési paraméterek 2.

IiV’ A Uiv’ Velc’i Vheg? Lsz*ﬂ Vv
\Y4 mm/min mm  védégaz
ad i l/min
70824 30600 1530 1-10  100- 5-20 10-24

1500

_%%%%%%@é@&%%
550

Onvéds  2,4-4 300- 36-45 1-8 100-400 15-30
600
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A fogyoelektrodas vedogazas

ivhegesztések alkalmazasa

2 rQ/—J'l."‘ YALSS

- Orvo etlen és gyengén otvozott acélok (acélszerkezeti
emedgyartas) MKV = 0 °C

J eferft Vedogazas ivhegesztes
Eelszerkezetl tomeggyartas TTKV = - 20 °C
-"-35 'obottechnika

orbeles huzalos ivhegesztes

= ._._
-_._.

r-"

= - — Acelszerkezeti tomeggyartas TTKV = - 60 °C

—

— Erosen otvozott acelok, felrako hegesztes
e AFI - hegesztés

— Szines- es konnyufemek

— Erosen otvozott acelok, felrako hegesztés
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